K I ‘V linearni technika

Indukcné kalené a brousené linearni tyce LIMA (W)

Ra UJvEr/ —[t3/1000

povrchova tvrdost: 62 + 2 HRc |
drsnost povrchu Ra: max. 0.20 um
tolerance délky: + 200 mm S T
tfida oceli: Cf53, Ck55 !
hloubka prokaleni: dle EN 1ISO 15787 ] 1
AY [t2/1000 Ot
oznaceni pramér  tolerance  hloubka délka hmotnost kruhovitost valcovitost primost
vyrobku tyce ISO h6 prokaleni tyce tl 12 t3
@ min. max. max. max. max.
mm pum mm mm kg/m pum pum mm/m
LUMA 4 4 0/-8 0,4 4000 0,10 4 6 0,30
UMA S5 5 0/-8 0,4 4000 0,15 4 6 0,25
LUMA 6 6 0/-8 0,4 6000 0,22 4 6 0,25
LUMA 8 8 0/-9 0,4 6000 0,39 4 6 0,20
LUMA 10 10 0/-9 0,4 6000 0,62 4 6 0,20
LUMA 12 12 0/-11 0,6 6000 0,89 5 8 0,20
LUMA 14 14 0/-11 0,6 6000 1,21 5 8 0,20
LUMA 15 15 0/-11 0,6 6000 1,39 5 8 0,20
LUMA 16 16 0/-11 0,6 6000 1,58 5 8 0,20
LUMA 18 18 1/-11 0,6 6000 2,00 5 8 0,20
LUMA 20 20 0/-13 0,9 6000 2,46 6 9 0,20
LUMA 22 22 1/-13 0,9 6000 2,98 6 9 0,20
LIMA 24 24 2/-13 0,9 6000 3,55 6 9 0,20
LUMA 25 25 0/-13 0,9 6000 3,85 6 9 0,15
LJMA 30 30 0/-13 0,9 6000 5,55 6 9 0,15
LUMA 35 35 0/-16 1,5 6000 7,55 7 11 0,15
LUMA 40 40 0/-16 1,5 6000 9,86 7 11 0,15
LUIMA 45 45 0/-16 1,5 6000 12,48 7 11 0,15
LJMA 50 50 0/-16 1,5 6000 15,41 7 11 0,15
Specialni délky, tolerance a jiné rozméry na vyzadani.
chemické slozeni materialu (%)
Jakost C Si Mn p s cr Mo Ni
oceli

Cf53 0,50-0,57 0,15-0,35 0,40-0,70 max. 0,025 max. 0,035 - - -
Ck55 0,52-0,60 max. 0,40 0,60-0,90 max. 0,030 max. 0,035 max. 0,40 max. 0,10 max. 0,40

Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.
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